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ABSTRAK

Laporan penelitian ini mengangkat judul “ANALISIS CYCLE TIME DAN
EFISIENSI LINI MENGGUNAKAN TIME STUDY PADA LINI PRODUKSI DI
PT GRAHA KERINDO UTAMA SITE CIBITUNG.” Penelitian ini bertujuan
untuk mengetahui cycle time dan efisiensi dari lini produksi tisu toilet tipe PB-16

pada PT Graha Kerindo Utama.

Pada kondisi lini produksi saat ini, dengan konsep time study, masih
ditemukan adanya bottleneck pada elemen pekerjaan loading dimana cycle time per
employee mencapai angka 658,28 detik/karton. Begitu juga dengan jumlah tenaga

kerja setiap elemen pekerjaan yang belum ideal.

Setelah dilakukan beberapa process improvement dengan menggunakan
metode line balancing, Just-in-Time, dan teori ECRS, maka efisiensi dapat

ditingkatkan dari 19,97% menjadi 38,56%.

Kata kunci :process improvement, time study, line balancing, JIT, ECRS
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ABSTRACT

This report titled " ANALISIS CYCLE TIME DAN EFISIENSI LINI
MENGGUNAKAN TIME STUDY PADA LINI PRODUKSI DI PT GRAHA
KERINDO UTAMA SITE CIBITUNG." This study aims to determine the cycle
time and efficiency of PB-16 toilet tissue production line at PT Graha Kerindo

Utama .

In the current production line condition, with the concept of time study, there
is still bottleneck on loading job elements where the cycle time per employee
reaches 658.28 seconds per carton. The amount of labor on every element of work

are also not ideal.

After some process improvement using line balancing method, Just-in-Time,

and ECRS theory, the efficiency can be increased from 19.97% to 38.56%.

Keyword :process improvement, time study, line balancing, JIT, ECRS
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