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SIMULATION WORKPIECES CAPPING & SORTING LINE 

WITH PLC SIEMENS S7-1200 

ABSTRAK 

 

 
Melihat perkembangan di dunia industri yang rata-rata sudah menganut 

industri 4.0, sehingga peran otomasisasi dalam bidang industri sudah 

terbilang penting dan wajib diketahui oleh para engineer demi mengejar 

eksistensi engineer dalam industri. PT. Festo yang bergerak dalam hal 

otomasi industri pun mempunyai bidang atau divisi dalam pembelajaran, yang 

dinamakan Festo Didactic. Pada Festo Didactic, terdapat alat yang dinamakan 

MPS ( Modular Production System ) yaitu sebuah modul untuk 

mensimulasikan sebuah sistem produksi yang ada pada industri nyata. Dalam 

kerja praktik kali ini, penulis bertujuan untuk merancang dan mensimulasikan 

sebuah sistem produksi capping & sorting workpieces menggunakan PLC 

Siemens S7-1200. Simulasi ini membutuhkan sensor dan actuator, 

mikrokontroller, PLC dan software yang bernama TIA Portal. Hasil akhir dari 

simulasi tersebut menunjukkan bahwa MPS Festo ini dapat di rancang sesuai 

kebutuhan dan keinginan dari yang user inginkan, pada kasus ini adalah 

capping &sorting workpieces yang berjalan lancar. 

 
Kata kunci: PLC, Siemens, Festo Didactic, MPS, TIA Portal. 



9 
Simulation Workpieces Capping & Sorting Line With PLC Siemens S7-1200. Bayu Distira Putra, 

Universitas Multimedia Nusantara 

 

 

SIMULATION WORKPIECES CAPPING & SORTING LINE 

WITH PLC SIEMENS S7-1200 

 
 

ABSTRACT 

 

 
Seeing developments in the industrial world, which on average have 

embraced industry 4.0, so that the role of automation in the industrial sector is fairly 

important and must be known by engineers in order to pursue the existence of 

engineers in industri. PT. Festo which is engaged in industrial automation also has 

a field or division in learning, which is called Festo Didactic. At Festo Didactic, 

there is a tool called MPS (Modular Production System) which is a module to 

simulate a production sistem that exists in a real industri. In this practical work, the 

author aims to design and simulate a production sistem for capping & sorting 

workpieces using a Siemens S7-1200 PLC. This simulation requires sensors and 

actuators, microcontroller, PLC and software called TIA Portal. The final result of 

the simulation shows that this MPS Festo can be designed according to the needs 

and desires of what the user wants, in this case the capping & sorting of workpieces 

is running smoothly. 

 
 

Keywords: PLC, Siemens, Festo Didactic, MPS, TIA Portal. 
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