BAB III

PELAKSANAAN KERJA MAGANG

3.1 Kedudukan dan Koordinasi

Dalam pelaksanaan program kerja magang yang dilakukan pada PT. Satya Solusindo
Indonesia, ditempatkan pada automation engineer. Peserta magang diberikan tugas untuk
melakukan retrofitting program PLC Fatek FBs-60MA ke PLC Idec FC6A-D16XXCEE
untuk subsistem Unit Feeding dan Pallet Dispenser yang merupakan bagian dari sistem
Palletizing Corrugated Box. Pada proyek tersebut peserta magang bertugas untuk
membuat flowchart, state trasition, dan ladder diagram untuk retrofitting program

subsistem Unit Feeding dan Pallet Dispenser pada PLC Idec FC6A-D16XXCEE.
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A

Mengerjakan tugas

Ada revisi? no:

yes
A 4

Mengerjakan revisi

]

Gambar 3.1. Alur kerja magang

17

Retrofitting Program..., Raphael Malcolm Priosoetanto, Universitas Multimedia Nusantara



Alur kerja tugas magang yang dilakukan oleh peserta magang dimulai dengan
mempelajari state transition dan ladder diagram untuk PLC Fatek FBs-60MA, lalu
peserta magang ditugaskan untuk membuat flowchart khusus pada subsistem unit feeding
dan pallet dispenser, kemudian mahasiwa akan membuat state transition, jika sudah
selesai tugas tersebut akan diperiksa oleh supervisi magang peserta magang yaitu pak

Sandy. jika tidak ada revisi, mahasiwa akan lanjut ke tahap pembuatan ladder diagram.

3.2 Tugas dan Uraian Kerja Magang
Selama melakukan kerja magang pada PT Satya Solusindo Indonesia, peserta
magang melakukan berbagai kegiatan dan pekerjaan. Berikut merupakan tabel yang

menunjukan waktu dan kegiatan yang dilakukan peserta magang.

Bulan Kegiatan

Januari 1. Sosialisasi lingkungan kerja.
2. Mengajar Lego dan arduino.
3. Mempelajari cara membaca dan membuat state transition.
4. Mempelajari cara kerja sistem palletizing corrugated box.

5. Presentasi mengenai tugas yang ingin dikerjakan, dan target

apa yang ingin dicapai setelah selesai magang.
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Februari 1. Mempelajari cara kerja subsistem unit feeding dan pallet
dispenser.

2. Membuat flowchart untuk subsistem unit feeding.
3. Membuat state transisi untuk subsistem unit feeding.
4. Mengajar lego di St.John dan Binus.

5. Mempelajari perangkat lunak WindLDR, cara membuat
ladder, dan fungsi fungsi pada perangkat lunak tersebut.

6. Membuat Ladder diagram unit feeding.

7. Mempelajari mempelajari falling edge, raising edge dan

fip-flop.
8. Membuat flowchart untuk subsistem pallet dispenser.

9. Mempelajari Modbus TCP.

Maret 1. Membuat state transition untuk subsistem pallet dispenser.
2. Membuat ladder diagram untuk subsistem pallet dispenser.
3. Mempelajari ledscout.

4. Mengajar Lego di St.John dan Binus.

5. Mempelajari Python.

6. Mempelajari HTMI dan CSS.

7. Mempelajari Tia Portal HMI.

April 1. Mengajar Lego dan Arduino di St.John dan Binus.

2. Membuat program untuk mendeteksi lubang dan objek
menggunakan Python.

3. Membuat tampilan luar website, Footer dan halaman our
partner dengan menggunakan HTML dan CSS.
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Mei

1. Membuat tampilan luar website, Footer dan halaman our
partner dengan menggunakan HTML dan CSS.

2. Mengajar lego di St.John.

3. Revisi flowchart untuk subsistem unit feeding dan pallet

dispenser.

4. Revisi state transition untuk subsistem unit feeding dan
pallet dispenser.

5. Revisi ladder diagram untuk subsistem unit feeding dan
pallet dispenser.

6. Membuat laporan magang.

Tabel 3.1. Tugas dan Uraian Kerja Magang

3.3 Uraian Kerja Magang

Dalam melaksanakan kerja magang, peserta magang ditempatkan pada posisi
automation engineer yang bertugas untuk melakukan retrofitting program ladder diagram
PLC Fatek FBs-60MA ke PLC Idec FC6A-D16XXCEE untuk subsistem Unit Feeding
dan Pallet Dispenser yang merupakan bagian dari sistem Palletizing Corrugated Box.
Dalam melakukan tugasnya, peserta magang ditugaskan untuk membuat state transition

dan ladder diagram.
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3.3.1 Tahap pembuatan flowchart
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Gambar 3.2. Alur Kerja Sistem Unit Feeding.
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Gambar 3.3. Alur Kerja Sistem Pallet Dispenser.
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Gambar 3.4. Alur Kerja Sistem Pallet Dispenser.

Pada tahap pembuatan flowchart peserta magang diberikan penjelasan mengenai alur
kerja dari sistem unit feeding dan pallet dispenser. Kemudian peserta magang diberikan
waktu untuk mempelajari subsistem tersebut dan membuat flowchart. Setelah selesai
dibuat, flowchart akan diperiksa oleh supervisi magang peserta magang yaitu Pak Sandy.

Kemudian peserta magang akan lanjut ke tahap pembuatan state transition.
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