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ABSTRAK 

Laporan ini berjudul “ANALISA PEMBOROSAN PADA PROSES 

PRODUKSI BOX CULVERT DENGAN MENGGUNAKAN VALUE STREAM 

MAPPING (VSM) DAN VALUE STREAM ANALYSIS TOOLS (VALSAT) DI PT 

DURACONINDO PRATAMA” penelitian ini bertujuan untuk mengurangi 

pemborosan yang ada pada proses produksi di PT Duraconindo Pratama. 

 Meminimalkan pemborosan dalam proses produksi adalah salah satu 

tujuan dari suatu perusahaan. Lean adalah metode yang dapat meminimalkan 

pemborosan dalam proses produksi. Dalam penelitian ini, metode yang digunakan 

untuk meminimalkan limbah di PT Duraconindo Pratama adalah Value Stream 

Analysis Tools (VALSAT) dan Value Stream Mapping (VSM). VSM digunakan 

untuk melihat kondisi peta keadaan pada perusahaan. Pengurangan pemborosan 

dilakukan dengan menggunakan salah satu alat dari VALSAT yaitu Process 

Activity Mapping (PAM). 

 Observasi secara langsung dilakukan pada objek penelitian. Kemudian 

dilakukan dengan metode Value Stream Mapping dan Value Stream Analysis 

Tools untuk mengetahui waktu proses dan pemborosan yang ada di dalam proses 

produksi. Hasil akhir menunjukan perbandingan antara kondisi proses produksi 

saat ini dan dengan menggunakan konsep lean manufacturing. 

Kata kunci: Proses Produksi, Pemborosan, Lean Manufacturing, Value Stream 

Mapping, Value Stream Analysis Tools, Process Activity Mapping. 
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ABSTRACT 

 This report titled “ANALISA PEMBOROSAN PADA PROSES 

PRODUKSI BOX CULVERT DENGAN MENGGUNAKAN VALUE STREAM 

MAPPING (VSM) DAN VALUE STREAM ANALYSIS TOOLS (VALSAT) DI PT 

DURACONINDO PRATAMA” this study aims to reduce the waste in the 

production process at PT Duraconindo Pratama. 

 Minimizing waste in the production process is one of the goals of a 

company. Lean is a method that can minimize waste in the production process. In 

this study, the methods used to minimize waste in PT Duraconindo Pratama are 

Value Stream Analysis Tools (VALSAT) and Value Stream Mapping (VSM). 

VSM is used to view the condition of the current state map on the company. 

Reduction of waste is done by using one of VALSAT tool that is Process Activity 

Mapping (PAM). 

 Observation is directly done on the object of research. Then data will be 

processed by Value Stream Mapping and Value Stream Analysis Tools method to 

know the process and waste in the production process. The final result shows the 

comparison between the current production process conditions and by using the 

concept of lean manufacturing. 

Keywords: Production Process, Waste, Lean Manufacturing, Value Stream 

Mapping, Value Stream Analysis Tools, Process Activity Mapping. 
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